WATER SLIDE S1 — Loop A800

MUSZAKI LEIRAS

Az objektum miiszaki jellemz6i

1. Vizi cstszda leirasa

Paraméterek S1 -0800

start magassag +16.5m

8 as tipustt a PN-EN 1069- 1:2010 — nek megfelelden

csuszdapalya hossza L=90,00m

teljes hossz L=104,30m

Viz ellatdas — D50 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6, szivattya output
4,0m3/h — ezt a teljesitményt biztositani kell a csuszda start
platformjanak magassagaban

kiegészitd vizellatas - D32 PVC-U PN10 EN1452-2 cs0 - szivattya
output 2,34m3/h.

kiegészitd vizellatas - D32 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6 — szivattya
output 2,03m3/h.

kiegészitd vizellatas - D32 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6 — szivattyt
output 5,62m3/h.

kiegészitd vizellatas - D160 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6 — szivatty
output 100m3/h.

A vizi csuszda elemei gél boritott ivegszovettel megerdsitett
poliészterbdl lettek tervezve.

A cstiszda ut geometridja egyezik a PN-EN 1069-1:2010-¢l. A csuszda
acél vazzal és vasbeton alapokkal van aldtdmasztva.

A PN-EN1069-1:2010- nek megfeleléen informacios tablakat kell

elhelyezni a 1épcso aljanal és a csuszda induldsanak platformjan.

2. Tamasztészlopok

Az oszlopesovek S235JRG2 acélbol késziilnek. Az oszlopok pilléralapokhoz

lehorgonyz6 acél tiiskékkel vannak rogzitve. A lehorgonyzé acél tiiskék S355-

0s acélbol késziilnek és az erdsitett beton alapba vannak vasalva. A foldeld

vezetékeket (villam védelem) szorosan kell a pillérek vasalataihoz rogziteni. A

pilléreket a “0” tengelyhez kell kitlizni. Amikor a cstiszdak mar 6ssze vannak

szerelve ¢€s a pillérek be vannak szintezve, az esetlegesen fennmaradoé rést a



pilléralap ¢és a pillér alja kozott ki kell tomni C20/25 tomitéssel vagy CERESIT
CX15-el.

3. Tamasz
A tamasz a pillérekhez csavaros kotésekkel kapcsolodik. A foggantytk acél
szarnyakként vannak tervezve kotdgerendaval €s szoritokdtéssel laminalt
kariméval.
A tdmasz elemei:

e Karok CHS.101,6x4 S235 acélbol

e Osszekotd gerenda CHS.101,6x4 S235 acélbol

e Tamasz Pdi (RP50x30x3) és tamasz szoritd SC S235 6s acélbol hogy
OsszekOsse a tdmasz szerkezetet és a laminalt karimat

4. Villamvédelmi rendszer
Az acélszerkezetet villamharitoval kell ellatni. A foldeldvezetéket a szerkezet
kozelébe kell tenni és oda rogziteni, biztositva a megfeleld aramvezetést. A
vezetd ohmos ellenalldsa nem lehet tobb mint 5Q.

5. Az acélszerkezet anyaga

o Epitd acél - S235JRG2 és S355J2G3. Az dsszes acél anyagnak és mas
anyagoknak meg kell felelnilik a PN-EN ISO/IEC 17050-1:2005 és
PN-EN 10204:2006 szabvanynak, vagy laboratériumi tesztekkel kell
igazolni a mindségét. A melegen hengerelt acélbol késziilt
osszetevoknek meg kell felelnie a PN-EN 10025-2005 szabvanynak.

e (Csavar készletek - 8.8-as osztalya, A4-70. Az 6sszes gyartott
egységnek mindségellendrzottnek kell lennie a PN-EN ISO 3269:2004
¢s PN-EN 10204:2006 szabvanyok alapjan. A tlizi horganyzott
csavaroknak meg kell tartaniuk az eredeti paramétereiket a horganyzas
utan is a PN-EN ISO 898-1:2001 és PN-EN 20898-2:1998
szabvanyoknak megfelelden és ezeket igazolni és dokumentalni
sziikséges.

o Acél szerkezet - megerdsitett beton csatlakoz6 pontok HILTI
rendszerrel. Megengedett kivaltani a technoldgiat, anyagokat

masmilyen jobb mechanikai tulajdonsagu anyagokra. A csatlakozasokat
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e TIKKURULA festési rendszer. A rendszer kivalthatd hasonld vagy
jobb fizikai, kémiai tulajdonsagu anyagokra.
e Az 0sszes felhasznalt anyagnak EU ban engedélyezett
teszteredményekkel, mindségi bizinylatokkal kell rendelkeznie.
6. Megjegyzések a gyartasra és a felépitésre vonatkozoan
e Az acél szerkezet elemeinek a PN-EN 1990 és a CC2 SC1 PC1 — EXC2
szabvanynak kell megfelelniiik.
e Hegesztési technolégia:
o bevont elektrodakkal — legalabb E 432 A 24 (ex. EA1.46,
ER2.46) az ER 1.46 nek megfelelden
o gazhegesztés - MAG (CO2 vagy Ar+CO2), SPG3S / G3SI
drottal a PN-EN ISO 636:2008, PN-EN ISO 14171:2010, PN-
EN ISO14341:2011, PN-EN ISO 14343:2010 szabvanyoknak

megfelelden
o Tesztelt elektrodéakat és a drotokat az acélnak megfelelden kell
kivalasztani. FIGYELEM: A hegesztést félautomata
hegesztével kell elvégezni. A tlizi horganyzott bevonat rosszabb
mindségére valo tekintettel nem ajanlatos bevont elektrodas
hegesztést alkalmazni
e az elemekre a horganyzédshoz kidmldnyilasokat kell kialakitani, hogy
megfeleld legyen a horganyzas. A kiomlonyildsok maximalis atmérdje
@¥25mm, az 6sszes lyukat aminek atmérdje nagyobb mint @7mm
mianyag fedével kell ellatni.
e kiomlonyilasokat kell biztositani ha a hegesztési feliilet nagyobb mint
400 négyzetcentiméter
e A hegesztdanyag mindsége nem lehet rosszabb mint a hegesztett
anyagé
o A hegesztett részek tolerancigja, hossz + szog EN-ISO 13920 class B/F,
e Az egy gerendava 0sszehegesztett elemekre kiilonos figyelmet
forditsunk. Ha az acélszerkezet gyartojanak akarmilyen kétsége van
valamelyik hegesztéanyaggal kapcsolatban, akkor érdemes ellendrizni
az elemet radiografias vizsgalattal vagy ultrahanggal

e hegesztések szemrevételes ellendrzése — 100%



a 15 mm-nél vastagabb acél lemezeken ellendrizni kell a feliiletkezelést
B tlirési osztaly a lineéris €és szogletes dimenziokhoz
F tlirési osztaly a lapossdghoz, parhuzamossaghoz és a
merdlegességhez
Torési osztaly:C, a PN EN 5817-nek mefelelden
Az dsszeszerelést a PN-EN 1090-nek megfelelden kell elvégezni
a hegesztést csak szakképzet hegesztdi vizsgaval rendelkezd
szakemberek végezhetik a PN-EN ISO 9606-1:2014-02 vagy az EN
287-1- nek,, EXC2- nek megfeleléen
az egy oldalas tompa heggesztéseket eldhegeszteni kell, vagy az
atellenes oldalrol a3-as ékvarrattal kell ellatni. A nem részletezett
hegesztéseket ekvarratokkal kell ellatni. Ennek horonymérete:
a<0,7tmin és a>0,2tmax.
minden hegesztésnek elvarrottnak kell lenni hacsak nem a megjegyzés
masképp irja.

a plazmaégovel vagott lemezek kiterjedése 4 (u) és 4 (Rz5) a PN-EN
ISO 9013:2002-nek megfelelden. Avagott éleknek szadlkamenteseknek
kell lennitik
Az Osszes hegesztett sz¢élnek ¢és feliiletnek rozsda, szélka és
koszmentesnek (fold, viz, zsiradék) kell lennie a hegesztéstdl 2 cm ig.
A csuszda tart6d gerendainak csavaros csatlakozasait ¢k alatétekkel kell
szerelni
a £0,00 szint = 250,00 b.m.f.
az elemeket a 0 tengelyhez kell igazitani és szintezni
a szerkezet Osszerakasat feliigyeld jelenléte alatt kell elvégezni
minden csavart ami két csiszdaelemet vagy egy cstiszda és egy
ac¢lelemet kot Ossze, milanyag fedeles csavaranyaval kell ellatni
a kalibracio utan a meneteket cinkben gazdag festékkel és Tovotte
kendanyaggal kell kezelni.

A HILTI horgonyokkal valo fixalast a gyart6 utasitasa alapjan kell
elvégezni. Lehetdség van a horgony gyartéjanak megvaltoztatasara de
az hasonl6 vagy jobb mindségli legyen mint az eredeti. Minden

horgonyt megfeleld anyaval és alatéttel kell ellatni



7. Korrdzi6 védelem:
Az acélszerkezet Gsszes elemének tiizi horganyzottnak kell lenni az EN ISO
1461 nek megfelelden. A horganyzasi folyamat el6tt az elemeket meg kell
tisztitani. ( jet friction tisztitas kettd és feles szintig). A kornyezet korr6zids
kategoridja — C3. A csapszegeknek tlizi horganyzottnak kell lenniiik. Minden
fold alatt 1év6 acél elemet TIKKURILA Temacoat RM40 (vagy hasonlo)
festékkel kell kezelni. A bevonatot a talajszint feletti 10cm-ig kell alkalmazni.

8. Rozsdamentes acél és horganyzott acél elvalasztas
A feliileti korr6zi6 elkeriilése végett sziikség van a rozdamentes A4-316-0s
acél és a tlizi horganyzott acél elvalasztasara. Ehhez nem acélbol késziilt
alatétet kell hasznalni mint példdul neoprén vagy nylon.

9. Az RP kapcsolo6 aramellatasanak leirasa
A kapcsol6 a hatso/alsé részén van a csuszdakabinnak. A kapcsold a
haromfazisiTN-S rendszer alapjan van tervezve. Névleges fesziiltsége
3x230/400V+N+PE. A kapcsolot minimum harom biztositdé bemenetbdl kell
taplalni 16 A névleges arammal. A kapcsolodd vezeték minimum 5x2.5mm?2

10. Az RP kapcsolo leirasa
RP kapcsold a Rittal-tol. CM tipust. Dupla fémajtokkal van ellatva, IP55-0s
biztonsagi osztalyu, szine RAL7035, méretei (magassag x szélesség x
mélység) 1400x1000x300mm. A kapcsold AC fesziiltség elosztoval, ellatod
egyenlitével 24Vdc ¢és inverterrel a szelepmotor ellatasahoz van felszerelve.
Az RP kapcsolo alap eszkdzei 24Vdc garantalt fesziiltséggel vannak ellatva.
Ezt Micropack egyeniranyitok termelik, ezek 250W-0s modulokkal vannak
ellatva és 9Ah puffer akkumulatorhoz vannak csatlakoztatva. A garantalt
24Vdc fesziiltség ellendrzése a Compack controller feleldssége. A rendszer 6
iranyito egysége a PLC controller a Wago-t6l. Eszk6zokhoz (mint pl a router
vagy opcindlis kamerédk) 24/12Vdc fesziiltségatalakitd van beszerelve.

11. A vezetékek aramkorének leirdsa
A kabeleket csdvezetékekben kell elhelyezni mint ahogy azt az egyes szamu
melléklet mutatja. Aramkoroket/leasott vezetékeket 4 bélelt csévezetékbe kell
helyezni. Az elsd vezetéket az RP kapcsolo és a technikai helyszin kozott 2
bélelt csévezetékbe kell helyezni (AROT DVK 50mm): Az elsében W101- AC
aramellatas, a masodikban W027 — szivattya kontroll+W150 és W151 —

Ethernet. A masodig kabel vezetéket az RP kapcsolo €s az érkezdmedence



12.

13.

kozott két bélelt csdvezetékbe kell helyezni. Az elsébe (AROT DVK 110mm)
a kovetkezoket kell helyezni: W133-as dramkor — 24 Vac ellatés a forgd
kerékhez, W134 — a forgo6 kerék iranyitasahoz, W137 optikai zaréréteg 1,
W138- Optikai zaroréteg 2, W141 Biztonsagi kapcsol6 a forg6 kerékhez,
W140-vizérzékel6 amedencében, W152 koncentrikus kabel a kamerahoz. A
masodik csében (AROT DVK 50mm) a W153 vezetéket kell beépiteni ami a
230Vac aramellatas a kamerahoz. A kabinban elhelyezett eszkdzok
iranyitokabeleit egy csovezetékben kell elhelyezni. Egy kiilon csdvezetéket
kell csindlni a jelkddold aramkorének és a csapdajtd dramellatdsanak. Egy
kiilon cs6vezetd kell az dramellatasnak az irdnyitopanelhez és az
iranyitopaneltdl.

A csuszdacsoveken elhelyezett eszk6zokhoz és szenzorokhoz tartozé
vezetékeket egy kozos csdvezetékbe kell lefektetni ami a csiszda mentén van
elhelyezve.

A foldalatti aramkorok elhelyezésének modszere

fektetési mélység: 0,5m ha a kabelek kozvetlen a foldbe vannak fektetve — ha
bélelt csévezetdbe vannak fektetve akkor a mélység csokkenthetd. a bélelt
csOvezetéknek legalabb masfélszer vastagabbnak kell lennie mint egy
hagyomdanyos csdvezetonek. A vezetékek behuzasa utan a csovet le kell zarni.
A kiadsasnal a kabeleket 10 cm es tomoritett homokrétegbe kell fektetni. A
kabeleket 10 cm-enként jelzdvel kell ellatni. Karmantyukat, csatlakozasokat
vagy vezetékatereszéseket az aramkor szamaval és szimbdlumaval, vezeték
névvel, a kabel jelolésével kell jelolni. Valamint a lefektetés évét is kell jeldlni,
Mindkét végnél 1-2 m kabeltartalékkal szamoljunk. Az igy elkészitett
kabeleket 10cm homokkal kell befedni majd 15 cm helyi foldet kell ratenni
majd dsszetomoriteni ezeket a rétegeket. Ezek utan le kell fedni a kabeleket
PVC-E kék folidval nem keskenyebb mint 20cm szélességgel minden egyes
kabelhez.

az iranyitorendszer leirasa

A csuszasra valo felkésziilésnél a személy varakozik a kabinba val6 belépésre.
Amikor az egész rendszer készen all a kovetkezd ciklusra a kabin ajtaja
kinyilik és a zold ,,ready” fog felvillanni. A belépésnél a személy egy pillanatra
megall a 1épcson, hogy a rendszer megmeérje a sulyat majd ezutan egy ,,biip”

hangot hallva belép a kabinba.



Abban az esetben, ha a személy sulya nem egyezik a csuszdara megengedettel,
egy hosszu vagy harom rovid hangjelzés generalodik, jelezve a belépés
megtagadasat. A kijelzé egy megfeleld lizenetet fog jelezni a tal magas sulyrol.
A kabinba val6 belépés utan a személyzet elmondja a sziikséges informaciokat,
bezarja a kabinajtot, majd rogziti azt. Amint a z6ld lampa villog meg lehet
nyomni a start gombot. A start gomb megnyomasa elinditja a rendszer
folyamatat. Ugyanakkor egy hibas rendszeraktivizalas esetén, dramtalanitassal
vagy a biztonsagi gomb megnyomadsaval leallithato a folyamat és
automatikusan kinyilik az ajtot. Ha a folyamat soran rendhagy6 tényezok nem
meriilnek fel, akkor a fékek kiengednek és a servodrive felgyorsitsa a csapoajtd
kinyitasat. Ebben a pillanatban a vide6kamera vagy a fotokamera is
aktivalédik. A rendszer beinditdsa utdn az automatika biztositja, hogy a
csapoOajto a megfeleld ideig teljesen nyitva legyen.

A kivezetd csében 3 szenzor van elhelyezve. Az els6 rogton a csapdajto utan.
Ez érzékeli, hogy az inditasnal volt-e jelen személy a kabinban. Ha nem, az azt
jelenti, hogy a tesztelési folyamatot végzik. Ha athaladast érzékel, akkor
elindul egy idomérd, ami azt méri, hogy milyen gyorsan hagyja el a csdvet a
személy.

A masodik szenzor a csOben a hurok el6tt van elhelyezve arra az esetre, ha a
csuszd valamilyen oknal fogva megall a hurokban ¢és visszafelé kezd el haladni
a hurok legmélyebb pontja felé. Ebben az esetben a vizellatas azonnal
megszlnik és a vészkijarat zarja kienged, hogy a személy kimaszhasson, vagy
a személyzet kiszabaditsa.

A harmadik és egyben utolsé szenzor azt érzékeli, hogy a csisz6 elhagyta a
csuszdat, €s a csuszasi 1dot is mérheti. Ekkor a csapdajté bezarodik a
kovetkezd cstiszasi pozicio eldkészitésére (ez id6 alatt a kabin bejarata be van
zarva ¢és rogzitve van). Amikor egy ember megjelenik a medencében miutan
elhaladt az utolsé szenzor eldtt egy idomérés kezdddik el, hogy mutassa,
milyen gyorsan kell elhagynia a medencét. Késés esetén egy hangjelzés értesiti
a személyzetet a csuszda kiindulo helyzeténél. Az optikai érzékel6 a medence
kijaratanal jelet ad a forgo keréknek ¢és kiengedi a személyt a veszélyes
z6nabol. A forgd kereken val6 athaladas jelzi a csuszdaciklus Gjraindulasat. A
kabinajté kinyilik és a zold lampa felvillan jelezve a rendszer megfeleld

mukodését.
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Egyéb bizonsagi funkciok:

Minden szenzor ahol csak lehet meg van duplédzva hogy az egyik szenzor
hibaja esetén is megfeleléen miikddjon a rendszer. A mar elinditott csiszési
ciklus attol a pillanattél kezdve amint a csapoajté kinyilt, nem zavarhatéo meg a
csOben 1évo személy biztonsaga érdekében (még a biztonsagi kapcsolo
megnyomasaval sem).

A rendszernek akkumulatoros ellatotdsa is van dramsziinet esetére. Meggatolja
a csapoajtd bezarodasat az indulast kovetden a személy biztonsaga érdekében.
A felszerelés egy specialis kulccsal a panelon aktivalhato a személyzet altal.

A cstszdaciklus sem véletlen sem szandékosan nem indithato el a Start
gombbal ha a feltételek az 1 ciklushoz nem adottak ( példaul ha egy ember az
el6z6 ciklusbol még a csuszdaban van, vagy ha a kabinajt6 nyitva van).
Akarmelyik biztonsagi kapcsold megnyomasa egy piros lampa felvillanasat
eredményezi a panelon, bekapcsolva egy hangjelzésst és leallitva a ciklust egy
biztonsagos pozicidban.

CCTY rendszer:

Monitoring rendszer harom kamerabol CCD konvertalokkal. Felszerelve a start
kabin elé, a kabinba ¢és a csuszda kijaratahoz.

A mozgokép az Osszes kamerabol felvételre keriil. A felvett és €16 tartalomhoz
valo hozzaférés LAN halozaton €s interneten keresztiil is lehetséges. Lehet
taviranyitassal vezérelni a kamerakat és egyidejlileg felvenni és bongészni az
archivalt anyagban. Varhatoan a felvételek 7 napig maradnak archivélva. Ez az
1d6 meghosszabbithatd a merevlemez cseréjével.

RP kapcsoldallomas installacioja

A kapcsoldallomas a kabin hatsé falara lesz felszerelve 200mm magasan a {6
oszlopon.

Sziikséges kiegészitd tamaszokat szerelni a kapcsoloallomas rogzitésére. A
kapcsoldallomas paraméterei (szélesség x magassag x mélység) 1000 x 1400
x300. A hats6 falnak fliggélegesen kell allnia legalabb 1800mm magassagig.
Elegendd hely alljon rendelkezésre az elektromos talcak,kabelekkel, vezetékek
elhelyezésére. Az eszkoz a kabin két oldalan a padlé alatt a struktirahoz
horgonyzott tamasz és a laminalt padlo kozott van. Mérete 150 x 82mm

mindkét oldalon.
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Hatso nézet:

Hasznélhaté miianyag vagy fém tlizi horganyzott talca is H60 as magassaggal
¢s 100mm szélességgel mindkét oldalon. Példaul KDS/KDSO100H60/3
(catalogue number: 970110). Az oldals6 falon lesz egy panel egy TFT 9”
kijelzével a padlotol szamitott 1350mm magassagban (a kijelz6 aljatol

szamolva). A kijelz0 alatt egy fokapcsold és vezérldgombok lesznek.

. Erintésvédelem

Védelem a direkt és indirekt érintés ellen a kovetkezokbol all:

e Nagyon alacsony fesziiltség alkalmazasa 24 Vdc
Direkt aramiités megeldzés a kovetkezokbdl all:

o az¢ld egységek szigetelése

o clkerités és kopenyezés
Indirekt aramiités megel6zés a kdvetkezokbol all
e Automatikus ellatas megsziintetés a TN halozati rendszerben

A rendszer minden egyes fém elemének kapcsolodnia kell a foldelési
rendszerhez és a kiegyenlitd rendszerhez. Az installaciés helytol
fiiggetleniil kiegyenlitd kabelek nem lehetnek 2.5mm2-nél kisebb
feliiletliek, ha mechanikai hatas ellen védve vannak. Ha nincs ilyen
védelem, akkor a legkisebb elfogadhato feliilet 4 mm2. A
végszalagokat figyelmeztetd tablakkal kell ellatni ,,vigyazat,

fesziiltség”.

Tulfesziiltség megeldzés

Az RP kapcsold bejaratanal ,,nagyfesziiltség” megel6z6 tablat kell hasznalni.
Ennek tipusa 1 +2 by Phoenix Contact, FLT-CP-3S 350 széria.
Megjegyzések olyan munkalatokhoz, amiket a csuszda gyartdja nem végez el
Vizrendszer:

A vizrendszert szakszeriien kell kiépiteni, a biztonsag miatt. Specialis rendszer
lett tervezve specidlis csatlakozasokkal.

A hurokcsuszda vizellatasat egy magasnyomasos rendszer biztositja. Nyomasa
2 -5 bar. A nyomast elektromos rendszernek kell ellendriznie. Specialis

rozsdamentes acélbdl késziilt fuvokakra van sziikség (anyag: AISI 316L), ezek



a csuszda vizellatasaért felelosek. Ha a megfelel6 nyomas nem all

rendelkezésre, az balesetveszélyessé teszi a cstiszdat. Tobb tiz ilyen specialis

favokara van sziikség egyenletesen elosztva 2-5 méterenként. Egy magas

nyomasu automatikus elosztd egységre is sziikség van a fivokak ellatasdhoz. A

viznek EU-s szabvanyoknak megfelelden sziirtnek kell lennie a kell@en tiszta

viz érdekében

Tolt6 nyomas — 2-Sbar

Vizmennyiség a fivokakhoz

Viztisztasag a EN 15288-1+A1, EN 155288-2-nek megfeleléen
Vizellatas D50 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6, szivattyu output
4,0m3/h- ezt a teljesitményt biztositani kell a start platform szintjén
is

addicionalis vizellatas - D32 PVC-U PN10 EN1452-2 ¢s0 -
szivattya output 2,34m3/h. addiciondlis vizellatds —D32 PVC-U
PN10 EN1452-2 cs6 —szivattyt output 2,03m3/h.

addicionalis vizellatas D32 PVC-U PN10 EN1452-2 cs6 - Szivattyu
output 5,62m3/h.

addiciondlis vizellatas - D160 PVC-U PN10 EN1452-2 cs0 -
szivattya output 100m3/h.

A vizkidmlést a fékezdelemhez kell terelni 3xD160 PVC-U PN10
EN1452-2 (talfolyas) és 1xD63 PVC-U PN10 EN1452-2
(vizkimenet a lefolyohoz). Az 6sszerakas utan fixalja a csoveket a
fékezdelem csGadaptereihez.

Addicionalis vizkiomlést kell irdnyitani azokhoz az elemekhez ahol
a hurok kezdddik, 2xD90 PVC-U PN10 EN1452-2 (talfolyés). Az
Osszerakas utan rogzitse a csoveket az elem csdadaptereihez.
Foldmunka és alapozas

Betonmunka és rések tomitése az acélpillérek alapjanal
vezetdrendszer tomitése

Engedély a régi 1épcsdrendszer bovitéséhez a gyartotol



Figyelem:

Minden munkét szakértdi feliigyelet alatt kell végezni a jelenlegi
szabalyoknak, technikai dokumentacionak és technikai kdvetelményeknek
megfelelden. Egészségi €s biztonsagi eldirasok betartasa kitelezd. Minden
épitkezés soran felhasznalt anyagnak MSDS akreditaltnak ¢s EUban

felhasznalhaténak kell lennie.



